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Hablamos el mismo lenguaje. El lenguaje 
de la precisión, de la tecnología, de los 
materiales más avanzados. El lenguaje  
de los resultados, de la funcionalidad,  
de la rapidez, de la estética, de la belleza.  
El lenguaje de la satisfacción.

Para ello, desarrollamos una línea de 
productos destinados a que puedas realizar 
el mejor trabajo posible, y en las mejores 
condiciones. Investigamos, evolucionamos, 

seleccionamos y, finalmente, ponemos a 
tu disposición el resultado de todo este 
proceso: un resultado que no es nada sin 
tu trabajo, sin la labor del profesional, del 
especialista en busca de la excelencia.

En 4DESIGN nos mueven los mismos 
objetivos, las mismas aspiraciones.  
El mejor trabajo posible. 
Y la satisfacción del cliente final.

DE ESPECIALISTA A ESPECIALISTA
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Adecuado para coronas y puentes con una 
estructura multicapa gradual.

Super Translucent MULTICAPA

Resistencia a la flexión: 1.100 Mpa

Translucidez: 30-39%

Tª recomendada: 1530ºC

Grosor: 14 / 18 / 22 / 25 mm.

A1 A2 A3 A3.5 B1 B2 D2C2 D3

zirconio

Adecuado para el diseño de estructura  
y cofias con una fuerza superior.

High Translucent WHITE

Resistencia a la flexión: 1.200 Mpa

Translucidez: 30-39%

Tª recomendada: 1530ºC

Grosor:  10 / 12 / 14 / 18 / 22 / 25 / 30 mm

HT

Adecuado para coronas y puentes  
sin necesidad de colorear.

Super Translucent COLOR

Resistencia a la flexión: 1.100 Mpa

Translucidez: 30-39%

Tª recomendada: 1530ºC

Grosor: 14 / 18 / 22 mm

ST

A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C2 C3White
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Zirconio multicapa de fases de alta
estética indicado para coronas anteriores

o posteriores y puentes hasta 3 piezas
en el sector anterior.

 New High Definition MULTICAPA

Resistencia a la flexión: 730Mpa-1000Mpa

Translucidez: 47%-48,8%

Tª recomendada: 1.480ºC

Grosor: 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 25 mm.

NEW
HD

Full High Definition MULTICAPA

Resistencia a la flexión: 1.027Mpa-1.300Mpa

Translucidez: 43%-46,6%

Tª recomendada: 1.480ºC

Grosor: 12 / 16 / 20 / 25 mm.

Adecuado para el diseño de estructura y cofias 
con una fuerza superior. Presenta estructura 

multicapa gradual con una transición del color 
natural desde la dentina al área incisal.

FULL
HD
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NEW HD MULTICAPA                                      
Disco de óxido de zirconio multicapa máxima translucidez y 1000 Mpa.

NEW
HD

Zirconio multicapa de fases de alta estética indicado 
para coronas anteriores o posteriores y puentes hasta 
3 piezas en el sector anterior.

GROSOR DIÁMETRO 98

12 mm. ND-ML-D98-12

14 mm. ND-ML-D98-14

16 mm. ND-ML-D98-16

18 mm. ND-ML-D98-18

20 mm. ND-ML-D98-20

25 mm. ND-ML-D98-25

Recomendado Recomendado según el caso

INDICACIONES

Trabajos a volumen total 

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores con 1 pieza póntica

Puentes anteriores con 2 piezas pónticas

Técnica de estratifi cación

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores y posteriores 
con 1 pieza póntica
Cut-Back en Coronas y Puentes anteriores 
y posteriores con 1 pieza póntica

BL1 B1BL2 B2A1 A2 A3.5A3 A4

B3 B4 C1 C2 C3 D2C4 D3 D4

Recomendado según el caso

Zirconio Monolítico, Multicapa con el 48,8% de translucidez.

i



FASES

1_Fresado 3_Glaseado 4_Resultado2_Sinterizado

DATOS TÉCNICOS SINTERIZACIÓN

Resistencia a la flexión: 730Mpa-1000Mpa

Translucidez: 47%-48,8%

Densidad postsinterizado (g/cm3):  ≥6.0g/cm3

CTE (25-500ºC): (10,5±1,0)x10-6k-1

Fuerza de flexión a 3 puntos 
postsinterizado 1ª capa ≥727Mpa

Fuerza de flexión a 3 puntos 
postsinterizado 5ª capa

≥1000Mpa

Envejecimiento acelerado de la 
superficie de la fase monolítica: 

<5%

Fases
Subida temperatura 

°C/min. 
Temp.°C 

Tiempo de espera 
en minutos 

Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30

Etapa 2 2°C 1150°C-1300°C 0

Etapa 3 4°C 1300°C-1480°C 120

Etapa 4 -8°C 1480°C-800°C 0

Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
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1st layer 23%

2st layer 18%

3st layer 18%

4st layer 18%

5st layer 23%

GRADIANTE DE COLOR DEL ÁREA INCISAL AL ÁREA CERVICAL



FULL HD MULTICAPA
Disco de óxido de zirconio multicapa muy translúcido y 1.300 Mpa
para trabajos monolíticos.

FULL
HD

Adecuado para el diseño de estructura y cofi as con 
una fuerza superior. Presenta estructura multicapa 
gradual con una transición del color natural desde la 
dentina al área incisal.

GROSOR DIÁMETRO 98

12 mm. FD-ML-D98-12**

16 mm. FD-ML-D98-16**

20 mm. FD-ML-D98-20**

25 mm. FD-ML-D98-25**
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INDICACIONES

Trabajos a volumen total 

Coronas posteriores 

Puentes posteriores con 2  piezas pónticas

Técnica de estratifi cación

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores y posteriores 
con 2 piezas pónticas

Cut-Back en Coronas y Puentes anteriores 
y posteriores con 2 piezas pónticas

BL1 B1BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3.5A3 A4

B2 B3 B4 C1 C2 C3 D2C4 D3 D4

Recomendado Recomendado según el caso

Zirconio Monolítico, Multicapa y 1300Mpa

i
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4_Resultado

FASES

GRADIANTE DE COLOR DEL ÁREA INCISAL AL ÁREA CERVICAL

1_Fresado 3_Glaseado2_Sinterizado

DATOS TÉCNICOS

Resistencia a la flexión: 1.027 Mpa-1.300 Mpa

Translucidez: 43%-46,6%

Densidad postsinterizado (g/cm3):  ≥6.0g/cm3

CTE (25-500ºC): (10,5±1,0) x 10-6k-1

Fuerza de flexión a 3 puntos 
postsinterizado 1ª capa ≥1.027 Mpa

Fuerza de flexión a 3 puntos 
postsinterizado 5ª capa

≥1.300 Mpa

Envejecimiento acelerado de la 
superficie de la fase monolítica: 

<5%

Solubilidad química (ug/cm2): <100µcm2

Radioactividad:  <0,1Bq/g

SINTERIZACIÓN

Fases
Subida temperatura 

°C/min. 
Temp.°C 

Tiempo de espera 
en minutos 

Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30

Etapa 2 2°C 1150°C-1300°C 0

Etapa 3 4°C 1300°C-1480°C 120

Etapa 4 -8°C 1480°C-800°C 0

Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural

1st layer 23%

2st layer 18%

3st layer 18%

4st layer 18%

5st layer 23%



35% Incisal
30% Transición

35% Dentina

SINTERIZACIÓNDATOS TÉCNICOS

Densidad postsinterizado (g/cm3)  6,08 ± 0,01

CTE (25-500 ºC) (10,5 ±1,0) x 10-6K-1

Fuerza de flexión a 3 puntos              
postsinterizado

> 1100 (MPa)

Envejecimiento acelerado de la          
superficie de la fase monoclínica

< 15%

Translucidez media (1mm.) 30-39%

Solubilidad química                   
postsinterizado (ug/cm2)

< 100

Test de citotoxicidad Nivel 0

Radioactividad (Bq/g) < 0,1

FASES

4_Resultado1_Fresado 3_Glaseado2_Sinterizado

SUPER TRANSLUCENT MULTICAPA
Disco de óxido de zirconio multicapa de súper translucidez y 1.100 Mpa.

Recomendado
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Adecuado para coronas y puentes con una estructura 
multicapa gradual.

A1 A2 A3 A3.5 B1 B2 C2 D2 D3

GROSOR DIÁMETRO 98

14 mm ST-ML-D98-14**

18 mm ST-ML-D98-18**

22 mm ST-ML-D98-22**

25 mm ST-ML-D98-25**

INDICACIONES

Técnica de estratificación

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores y posteriores              
con 2 piezas pónticas

Trabajos a volumen total

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores y posteriores              
con 2 piezas pónticas

Recomendado según el caso

Fases
Subida temperatura 

°C/min. 
Temp.°C 

Tiempo de espera 
en minutos 

Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30

Etapa 2 2°C 1200°C -1300°C 0

Etapa 3 4°C 1300°C - 1530°C 120

Etapa 4 -8°C 1530°C - 800°C 0

Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
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ST

DATOS TÉCNICOS

Densidad postsinterizado (g/cm3)  6,08 ± 0,01

CTE (25-500 ºC) (10,5 ±1,0) x 10-6K-1

Fuerza de flexión a 3 puntos              
postsinterizado

> 1100 (MPa)

Envejecimiento acelerado de la          
superficie de la fase monoclínica

< 15%

Translucidez media (1mm.) 30-39%

Solubilidad química                   
postsinterizado (ug/cm2)

< 100

Test de citotoxicidad Nivel 0

Radioactividad (Bq/g) < 0,1

FASES

SUPER TRANSLUCENT COLOR
Disco de óxido de zirconio coloreado de súper translucidez y 1.100 Mpa.

Adecuado para coronas y puentes sin necesidad                 
de colorear.

4_Resultado1_Fresado 3_Glaseado2_Sinterizado

Recomendado Recomendado según el caso

A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C2 C3

GROSOR DIÁMETRO 98

14mm ST-COLOR-D98-14**

18mm ST-COLOR-D98-18**

22mm ST-COLOR-D98-22**

INDICACIONES

Técnica de estratificación

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores y posteriores              
con 2 piezas pónticas

Trabajos a volumen total

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores y posteriores              
con 2 piezas pónticas

SINTERIZACIÓN

Fases
Subida temperatura 

°C/min. 
Temp.°C 

Tiempo de espera 
en minutos 

Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30

Etapa 2 2°C 1200°C -1300°C 0

Etapa 3 4°C 1300°C - 1530°C 120

Etapa 4 -8°C 1530°C - 800°C 0

Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural



2_Coloreado 7_Resultado1_Fresado 6_Glaseado3_Secado 5_Carga 
de cerámica

4_Sinterizado

HT

DATOS TÉCNICOS

Densidad postsinterizado (g/cm3)  6,07 ± 0,01

CTE (25-500 ºC) (10,5 ±1,0) x 10-6K-1

Fuerza de flexión a 3 puntos              
postsinterizado

> 1200 (MPa)

Envejecimiento acelerado de la          
superficie de la fase monoclínica

< 10%

Translucidez media (1mm.) 30-39%

Solubilidad química                   
postsinterizado (ug/cm2)

< 100

Test de citotoxicidad Nivel 0

Radioactividad (Bq/g) < 0,1

FASES

HIGH TRANSLUCENT WHITE
Disco de óxido de zirconio blanco de alta translucidez y 1.200 Mpa.

GROSOR DIÁMETRO 98

10mm HT-D98-10

12mm HT-D98-12

14mm HT-D98-14

18mm HT-D98-18

22mm HT-D98-22

25mm HT-D98-25

30mm HT-D98-30

Adecuado para el diseño de estructuras y cofias con 
una fuerza superior.

Recomendado Recomendado según el caso
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Técnica de estratificación

Coronas anteriores y posteriores 

Puentes anteriores y posteriores              
con 2 piezas pónticas

SINTERIZACIÓN

Fases
Subida temperatura 

°C/min. 
Temp.°C 

Tiempo de espera 
en minutos 

Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30

Etapa 2 2°C 1200°C -1300°C 0

Etapa 3 4°C 1300°C - 1530°C 120

Etapa 4 -8°C 1530°C - 800°C 0

Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural

White



Grosor
Mínimo(mm)

Grosor
Mínimo(mm)

Sección
transversal

conector (mm2)

HT White / ST Color /
ST Multi

New HD Multi Full HD Multi
HT White / ST Color /

ST Multi

Inlay, Onlay, Venneer

Incisal 0,5 0,6 0,7

-Oclusal 0,5 0,6 0,7

Circunferencial 0,5 0,5 0,6

Coronas anteriores o posteriores 
(volumen total o estratificadas)

Incisal 0,5 0,6 0,7

-Oclusal 0,5 0,6 0,7

Circunferencial 0,5 0,5 0,6
Puentes anteriores con una 
pieza póntica (volumen total o 
estratificados)

Incisal 0,5 0,6 0,8
>7

Circunferencial 0,5 0,6 0,8

Puentes posteriores con una 
pieza póntica (volumen total o 
estratificados)

Oclusal 0,6 0,7 1
>9

Circunferencial 0,5 0,6 1

Puentes anteriores con dos 
piezas pónticas (volumen total o 
estratificados)

Incisal 0,6 0,7 -
>9

Circunferencial 0,5 0,6 -

Puentes posteriores con dos 
piezas pónticas (volumen total o 
estratificados)

Oclusal 0,7 0,8 -
>12

Circunferencial 0,6 0,6 -

Puentes cantilever con un póntico 
(volumen total o estratificados)

Incisal 0,7 0,8 -

>12Oclusal 0,7 0,8 -

Circunferencial 0,6 0,7 -
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GROSORES RECOMENDADOS ZIRCONIO

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES 

Grosores mínimos recomendados para zirconio 4DESIGN

Para el correcto uso de los discos de zirconio 4Design.

Los discos de zirconio 4Design se entregan sin sinterizar. En este 
estado, el material se puede trabajar fácilmente pero aún no posee 
las conocidas cualidades que tendrá la restauración acabada. Por 
tanto, se debe manipular con cuidado.

Revisa el pedido recibido para comprobar:
•	 La integridad del embalaje
•	 La integridad del producto (no deben observarse alteraciones, 

grietas ni irregularidades de color).

Cuando se manipulen los discos de zirconio 4Design, asegúrate 
de:
•	 Que no queden expuestos a corrientes de aire ni a vibraciones.
•	 No tocarlos con las manos mojadas.
•	 Revisar que los discos de zirconio 4Design no están contaminados 

por partículas extrañas (por ejemplo, polvo de cerámica vítrea, 
polvo metálico de fresado).

La mejor manera de almacenar zirconio 4Design es en el 
embalaje original y en un lugar seco.

Recomendaciones para un resultado óptimo de sinterizado con 
zirconio 4Design:
1.	Limpiar el horno de sinterizar regularmente cada semana.
2.	Utilizar el programa de limpieza para sinterizar regularmente 

cada semana.
3.	Reemplazar las perlas de sinterización regularmente entre 3 y 

6 meses.
4.	Reemplazar la varilla MoSi2 regularmente de 6 a 12 meses
5.	Reemplazar el horno de sinterización periódicamente cada 3-5 

años.
6.	Usar las indicaciones de tiempos y temperaturas recomendadas 

para cada zirconio 4Design. 
Una vez se ha completado el proceso de sinterización, la apertura 
del horno no debe hacerse con la temperatura demasiado alta. Se 
recomienda abrir el horno cuando este esté a 450°.

Recomendaciones para un resultado óptimo de chorreado con 
zirconio 4Design
Chorro de arena a una presión de entre 2 y 2,5 bar con grano de 
50 μm.

Recomendaciones para el pulido del zirconio 4Design
Utiliza pulidores de zirconio Proclinic Expert (especiales a velocidades 
de rotación de 8000-12000 rev/min.) para pulir la superficie oclusal 
y pule las superficies vestibular y distal según sea necesario.



DATOS TÉCNICOS

Composición copolímero acrílico basado en Polimetilmetacrilato (PMMA)

Diámetro 98,5 mm 

Densidad 1,19 g/cm3

Absorción de agua 25 microgramos/mm3 (cumple ISO 10477:2018)

Solubilidad 0,7 microgramos/mm3 (cumple ISO 10477:2018)

Resistencia a la fl exión 90 MPa (cumple ISO 10477:2018)

Módulo de fl exión 2300 MPa (cumple ISO 10477:2018)
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DISCOS PMMA MULTICAPA
Discos fabricados con resina PMMA polimetacrilato de metilo de alto peso 
molecular, fuertemente reticulado y reforzado. 5 y 10 capas.

Resina de gran dureza y resistencia a la abrasión y gran estabilidad cromática para la 
confección de prótesis provisionales de alta calidad y larga duración.

5 CAPAS

GROSOR DIÁMETRO 98

16 mm. PMMA-D98-5-16*

20 mm. PMMA-D98-5-20*

25 mm. PMMA-D98-5-25*

10 CAPAS

GROSOR DIÁMETRO 98

20 mm. PMMA-D98-5-20*

25 mm. PMMA-D98-5-25*

B1A1 A2 A3.5A3 B3 C2



Especialmente diseñado para la tecnología CAD CAM dental, con 
hombro y diámetro universal de 98mm. Las propiedades óptimas de 
la cera permiten quemarla al 100%, sin dejar residuos y dando lugar a 
superfi cies lisas y moldeadas. Sus características optimizadas dan paso 
a formas incluso muy delicadas, excluyendo la contracción o distorsión 
de la pieza fresada. La cera es estable en volumen, permitiendo 
acabados de márgenes absolutamente exactos y ajustes perfectos.

Spray anti refl ectante para el escaneo en laboratorio dental, de grano 
muy fi no y de alta precisión, compatible con todos los sistemas de 
escaneado actuales. Puede aplicarse sobre los materiales utilizados 
en el laboratorio dental. Forma una capa muy fi na y homogenea y de 
secado muy rápido. Se elimina muy facilmente con agua o un baño con 
detergente. Aplicar sobre superfi cies limpias y secas, libres de aceites, 
grasas u otros contaminantes. Dejar que el producto actue un mínimo 
de 10 minutos.

DISCO DE CERA WAX
100% calcinable.

4SCAN SPRAY DE ESCANEADO
500 ml.

w

DATOS TÉCNICOS COMPOSICIÓN

Tª de fusión 108ºC

Tª de trabajo 106 - 115ºC 

Penetración a 25ºC 0,1 mm

Viscosidad 500 - 1000 MPa

Densidad 0,95 g/ml

Componente principal:
- Parafi na

Impurezas, estabilizadores:
- Ninguno

ARTÍCULO ESPESOR DIÁMETRO

BEIGE-D98-20 W
20 mm 98 mm

GRIS-D98-20 W

Beige Gris
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Para más información contacta con nuestro equipo:
Información técnica: info@4designdigital.com
Equipo comercial: sales@4designdigital.com


