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DE ESPECIALISTA A ESPECIALISTA

Hablamos el mismo lenguaje. El lenguaje
de la precision, de la tecnologia, de los
materiales méas avanzados. El lenguaje

de los resultados, de la funcionalidad,

de la rapidez, de la estética, de la belleza.
El lenguaje de la satisfaccion.

Para ello, desarrollamos una linea de
productos destinados a que puedas realizar
el mejor trabajo posible, y en las mejores
condiciones. Investigamos, evolucionamos,

seleccionamos y, finalmente, ponemos a
tu disposicion el resultado de todo este
proceso: un resultado que no es nada sin
tu trabajo, sin la labor del profesional, del
especialista en busca de la excelencia.

En 4DESIGN nos mueven los mismos
objetivos, las mismas aspiraciones.
El mejor trabajo posible.

Y la satisfaccion del cliente final.
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High Translucent WHITE Super Translucent COLOR Super Translucent MULTICAPA
Adecuado para el disefio de estructura Adecuado para coronas y puentes Adecuado para coronas y puentes con una
y cofias con una fuerza superior. sin necesidad de colorear, estructura multicapa gradual.
Resistencia a la flexion: 1.200 Mpa Resistencia a la flexion: 1.100 Mpa Resistencia a la flexion: 1.100 Mpa
Translucidez: 30-39% Translucidez: 30-39% Translucidez: 30-39%
T2 recomendada; 1530°C T2 recomendada: 1530°C T2 recomendada: 1530°C
Grosor: 10/12/14/18/22/25/30 mm Grosor: 14 /18 /22 mm Grosor: 14 /18/22 /25 mm.

O

White
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Full High Definition MULTICAPA

Adecuado para el disefio de estructura y cofias
con una fuerza superior. Presenta estructura
multicapa gradual con una transicion del color
natural desde la dentina al &rea incisal.

Resistencia a la flexion: 1.027Mpa-1.300Mpa

Translucidez: 43%-46,6%

T2 recomendada: 1.480°C
Grosor: 12/16 /20 / 25 mm.

O00O00O0OOO0O0O0

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 Bl

OO0O000O0O0O00O0

B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

New High Definition MULTICAPA

Zirconio multicapa de fases de alta
estética indicado para coronas anteriores
0 posteriores y puentes hasta 3 piezas
en el sector anterior.

Resistencia a la flexion: 730Mpa-1000Mpa

Translucidez: 47%-48,8%

T2 recomendada: 1.480°C

Grosor:12/14/16/18/20/ 25 mm.

ONCRCXCACHONCIONC)

BL1 BL2 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2
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B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
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NEW HD MULTICAPA

Disco de oxido de zirconio multicapa méaxima translucidez y 1000 Mpa.

INDICACIONES Zirconio multicapa de fases de alta estética indicado
para coronas anteriores 0 posteriores y puentes hasta
3 piezas en el sector anterior.

Trabajos a volumen total

Coronas anteriores y posteriores @
Puentes anteriores con 1 pieza pontica @ GROSOR DIAMETRO 98
) i L 12 mm. ND-ML-D98-12

Puentes anteriores con 2 piezas ponticas @
14 mm. ND-ML-D98-14
Técnica de estratificacion 16 mm. ND-ML-D98-16
Coronas anteriores y posteriores @ 18 mm. ND-ML-D98-18

Puentes anteriores y posteriores @
con 1 pieza pontica 20 mm. ND-ML-D98-20

Cut-Back en Coronas y Puentes anteriores @
y posteriores con 1 pieza pontica 25 mm. ND-ML-D98-25

BL2 Al A3 A35 A4

QQQQQQOOO

© Recomendado () Recomendado segin el caso
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Zirconio Monolitico, Multicapa con el 48,8% de translucidez.
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$¢5%
1_Fresado 2_Sinterizado 3_Glaseado 4_Resultado
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
Resistencia a la flexion: 730Mpa-1000Mpa
Subida temperatura o Tiempo de espera

Fases °C/min Temp.°C en minutos
Translucidez: 47%-48,8% OO bt eeese o OO

Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30
Densidad postsinterizado (g/cm3): >6.0g/cm3

Etapa 2 2°C 1150°C-1300°C 0
CTE (25-500°C): (10,5+1,0)x10-6k-1

Etapa 3 4°C 1300°C-1480°C 120

Fuerza de flexion a 3 puntos

postsinterizado 12 cappa A Etapa 4 -8°C 1480°C-800°C 0
Fuerza de flexion a 3 puntos
postsinterizado 52 capa
Envejecimiento acelerado de la
superficie de la fase monolitica:

>1000Mpa Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural

<5%

GRADIANTE DE COLOR DEL AREA INCISAL AL AREA CERVICAL

— 1 layer 23%
2%t layer 18%
3¢ layer 18%
4t layer 18%

5% layer 23%
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FULL HD MULTICAPA

Disco de oxido de zirconio multicapa muy translicidoy 1.300 Mpa

para trabajos monoliticos.

INDICACIONES

Trabajos a volumen total

Coronas posteriores

Puentes posteriores con 2 piezas ponticas

GNC]

Técnica de estratificacion

Coronas anteriores y posteriores

Puentes anteriores y posteriores
con 2 piezas ponticas

Cut-Back en Coronas y Puentes anteriores
y posteriores con 2 piezas ponticas

Adecuado para el disefio de estructura y cofias con
una fuerza superior. Presenta estructura multicapa
gradual con una transicion del color natural desde la
dentina al area incisal.

GROSOR DIAMETRO 98

12 mm. FD-ML-D98-12**
16 mm. FD-ML-D98-16**
20 mm. FD-ML-D98-20**
25 mm. FD-ML-D98-25"*

O0000O0000

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 Bl

OO000000000

B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

® Recomendado () Recomendado segtin el caso

1}
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Zirconio Monolitico, Multicapa y 1300Mpa



5459
1_Fresado 2_Sinterizado 3_Glaseado 4_Resultado
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
Resistencia a la flexion: 1027 Mpa-1300 Mpa ~ Fases ~ SUUNAlemPeratu - ggpyoq  Tiempo de eshora
................................. min. ..en minutos
Translucidez: 43%-46,6% Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30
Densidad postsinterizado (g/cm3): >6.0g/cm3 Etapa 2 2°C 1150°C-1300°C 0
CTE (25-500°C): (10,521,0) X 10-6k-1 Ftapa 3 40 1300°C-1480°C 120
Fuerza de flexion a 3 puntos Etapa 4 -8°C 1480°C-800°C 0
postsinterizado 12 capa =1.027 Mpa i .
> Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
Fuerzade flexion @ 3 PUNTOS 1 e
. a >1.300 Mpa
postsinterizado 5% capa
Envejecimiento acelerado de la
- o <5%
superficie de la fase monolitica:
Solubilidad quimica (ug/cm2): <100pcm2
Radioactividad: <0,1Ba/g
GRADIANTE DE COLOR DEL AREA INCISAL AL AREA CERVICAL
1<t layer 23%
2%t layer 18%
3¢ layer 18%
4t layer 18%
5% layer 23%
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SUPER TRANSLUCENT MULTICAPA

Disco de oxido de zirconio multicapa de stper translucidez y 1.100 Mpa.

INDICACIONES

Coronas anteriores y posteriores

Puentes anteriores y posteriores
con 2 piezas ponticas

® ®

Técnica de estratificacion

Coronas anteriores y posteriores

Puentes anteriores y posteriores
con 2 piezas ponticas

©06

Adecuado para coronas y puentes con una estructura

multicapa gradual.

GROSOR DIAMETRO 98
R
18 mm ST-ML-D98-18**
22 mm ST-ML-D98-22**
25 mm ST-ML-D98-25**

Al A2 A3 A35 B1 B2 C2 D2 D3
35% Incisal ——————— L L
30% Transicion
35% Dentina
@ Recomendado @ Recomendado segiin el caso
FASES
T s
§¢5%
1_Fresado 2_Sinterizado 3_Glaseado 4_Resultado
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
Densidad postsinterizado (g/cm?) 6,08 + 0,01 Fases SUb'dao(t;::i'::ramra Temp.°C T'e':: ;?ﬁuizzera
CTE (25-500 °C) (105 1,0 x 0%k  Ecapal 8°C 0°C-1150°C 30
Fuerza de flexion a 3 puntos Ftapa 2 2°C 1200°C -1300°C 0
ostsinterizado > ity
p o Etapa 3 4°C 1300°C - 1530°C 120
Envejecimiento acelerado de la
superficie de la fase monoclinica <15%

P Etapa 4 -8°C 1530°C - 800°C 0
Translucidez media (1mm.) 30-39% Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
SOUbIidad QUiTIca
postsinterizado (ug/cm?) <100
Test de citotoxicidad Nivel 0
Radioactividad (Bg/g) <0,1



SUPER TRANSLUCENT GOLOR

Disco de oxido de zirconio coloreado de sdper translucidez y 1.100 Mpa.

INDICACIONES Adecuado para coronas y puentes sin necesidad
............... de colorear.

Trabajos a volumen total GROSOR DIAMETRO 98
Coronas anteriores y posteriors ® 14mm ........................... ST_COLOR_D%._.M* -
Puentes anteriores y posteriores ® -
con 2 piezas ponticas 18mm ST-COLOR-D98-18

22mm ST-COLOR-D98-22**

Técnica de estratificacion

Coronas anteriores y posteriores @
Puentes anteriores y posteriores @ Q O Q O O Q Q Q O Q Q
con 2 piezas ponticas Al A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C2 C3

®© Recomendado () Recomendado segtn el caso

FASES
I?I < ¢
549

1_Fresado 2_Sinterizado 3_Glaseado 4_Resultado
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
Densidad postsinterizado (g/cm?) 6,08 + 0,01 Fases sumdiéﬂﬁ:ramra Temp.°C T'e:': ?“?:uizgera
CTE (25-500 °C) (10,5 +1,0) x 10°K" Ftapa 1 8 0°C-1150°C 30
Fuerza de flexion a 3 puntos Ftapa 2 2°C 1200°C -1300°C 0

ostsinterizado = 00 )
P S Etapa 3 4°C 1300°C - 1530°C 120
Envejecimiento acelerado de la

. . <15%

superficie de la fase monoclinica Ftapa 4 8°C 1530°C - 800°C 0
Translucidez media (Tmm.) 30-39% Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
SOMDICRd QUITICE
postsinterizado (ug/cm?) <100
Test de citotoxicidad Nivel 0
Radioactividad (Bg/g) <0,1
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HIGH TRANSLUCENT WHITE

Disco de oxido de zirconio blanco de alta translucidez y 1.200 Mpa.

Técnica de estratificacion

Coronas anteriores y posteriores

Puentes anteriores y posteriores
con 2 piezas ponticas

©06

Adecuado para el disefio de estructuras y cofias con
una fuerza superior.

GROSOR DIAMETRO 98
e i
e s
14mm HT-D98-14
18mm HT-D98-18
22mm HT-D98-22
25mm HT-D98-25
30mm HT-D98-30
O
White

® Recomendado

() Recomendado segiin el caso

FASES
% I?I \ <& ¢
§g 8 *
1_Fresado 2_Coloreado 3_Secado 4_Sinterizado 5_Carga 6_Glaseado 7_Resultado
de ceramica
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
ida t t Ti

Densidad postsinterizado (g/cm®) 6,07 = 0,01 Fases sumdic?mﬁfra ura Temp.°C 'e':: t:n(ii:uc:zgera
CTE (25-500 °C) (105 +1,0x 105  capat 8% 0°C-1150°C 80
Fuerza de flexion a 3 puntos Ftapa 2 2°C 1200°C -1300°C 0

ostsinterizado > 00 )
p S Etapa 3 4°C 1300°C - 1530°C 120
Envejecimiento acelerado de la

ey - <10%

superficie de la fase monoclinica Ftapa 4 -8°C 1530°C - 800°C 0
Translucidez media (1mm.) 30-39% Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
SODIRT QUTICE
postsinterizado (ug/cm?) <100
Test de citotoxicidad Nivel 0
Radioactividad (Ba/g) <0,1



GROSORES RECOMENDADOS ZIRGONIO

Grosores minimos recomendados para zirconio 4DESIGN

Grosor Grosor Secclon
Minimo(mm) Minimo(mm) transversal
conector (mm2)
HT White / ST Color / . . HT White / ST Color /
ST Multi New HD Multi Full HD Multi ST Multi
Incisal 0,5 0,6 0,7
Inlay, Onlay, Venneer Oclusal 0,5 0,6 0,7
Circunferencial 0,5 0,5 0,6
) . Incisal 0,5 0,6 0,7
Coronas anteriores 0 pqstenores Oclusal 05 06 07
(volumen total o estratificadas) - -
Circunferencial 0,5 0,5 0,6
Puentes anteriores con una Incisal 0,5 0,6 0,8
pieza péntica (volumen total o . ; >7
estratificados) Circunferencial 0,5 0,6 0,8
Puentes posteriores con una Oclusal 0,6 0,7 1
pieza pontica (volumen total o i ) >9
T Circunferencial 0,5 0,6 1
Puentes anteriores con dos Incisal 0,6 0,7
piezas ponticas (volumen total 0 . ) >9
estratificados) Circunferencial 0,5 0,6
Puentes posteriores con dos Oclusal 0,7 0,8
piezas ponticas (volumen total o . ; >12
e Circunferencial 0,6 0,6
B " o Incisal 0,7 0,8
uentes cantilever conl gn pontico Oclusal 07 08 219
(volumen total o estratificados) - -
Circunferencial 0,6 0,7

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES

Para el correcto uso de los discos de zirconio 4Design.

Los discos de zirconio 4Design se entregan sin sinterizar. En este
estado, el material se puede trabajar facilmente pero adn no posee
las conocidas cualidades que tendra la restauracion acabada. Por
tanto, se debe manipular con cuidado.

Revisa el pedido recibido para comprobar:

e Laintegridad del embalaje

e |a integridad del producto (no deben observarse alteraciones,
grietas ni irregularidades de color).

Cuando se manipulen los discos de zirconio 4Design, aseglirate

de:

¢ Que no queden expuestos a corrientes de aire ni a vibraciones.

¢ No tocarlos con las manos mojadas.

e Revisar que los discos de zirconio 4Design no estan contaminados
por particulas extrafias (por ejemplo, polvo de ceramica vitrea,
polvo metalico de fresado).

La mejor manera de almacenar zirconio 4Design es en el
embalaje original y en un lugar seco.

Recomendaciones para un resultado 6ptimo de sinterizado con

zirconio 4Design:

1. Limpiar el horno de sinterizar regularmente cada semana.

2. Utilizar el programa de limpieza para sinterizar regularmente
cada semana.

3. Reemplazar las perlas de sinterizacion regularmente entre 3 y
6 meses.

4. Reemplazar la varilla MoSi2 regularmente de 6 a 12 meses

5. Reemplazar el horno de sinterizacion periodicamente cada 3-5
afos.

6. Usar las indicaciones de tiempos y temperaturas recomendadas
para cada zirconio 4Design.

Una vez se ha completado el proceso de sinterizacion, la apertura

del horno no debe hacerse con la temperatura demasiado alta. Se

recomienda abrir el horno cuando este esté a 450°.

Recomendaciones para un resultado optimo de chorreado con
zirconio 4Design

Chorro de arena a una presion de entre 2 y 2,5 bar con grano de
50 pm.

Recomendaciones para el pulido del zirconio 4Design

Utiliza pulidores de zirconio Proclinic Expert (especiales a velocidades
de rotacion de 8000-12000 rev/min.) para pulir la superficie oclusal
y pule las superficies vestibular y distal seglin sea necesario.
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DISCOS PMMA MULTICAPA

Discos fabricados con resina PMMA polimetacrilato de metilo de alto peso
molecular, fuertemente reticulado y reforzado. 5y 10 capas.

Resina de gran dureza y resistencia a la abrasion y gran estabilidad cromatica para la
confeccion de protesis provisionales de alta calidad y larga duracion.

5 CAPAS 10 CAPAS
GROSOR DIAMETRO 98 GROSOR DIAMETRO 98
16 mm. PMMA-D98-5-16* 20 mm. PMMA-D98-5-20*
20 mm. PMMA-D98-5-20* 25 mm. PMMA-D98-5-25*
25 mm. PMMA-D98-5-25*
A2 A3 A3.5 B1 B3 C2
DATOS TECNICOS
Composicion copolimero acrilico basado en Polimetilmetacrilato (PMMA)
Diametro 98,5 mm
Densidad 1,19 g/cm3
Absorcion de agua 25 microgramos/mm3 (cumple ISO 10477:2018)
Solubilidad 0,7 microgramos/mma3 (cumple ISO 10477:2018

Resistencia a la flexion

)
90 MPa (cumple ISO 10477:2018)

Modulo de flexion

2300 MPa (cumple ISO 10477:2018)




DISCO DE CERA WAX

100% calcinable.

Especialmente disefiado para la tecnologia CAD CAM dental, con ARTiCULO ESPESOR DIAMETRO
hombro y diametro universal de 98mm. Las propiedades dptimas de BEIGE-DIB-20 W

la cera permiten quemarla al 100%, sin dejar residuos y dando lugara o~ -~ 20 mm 98 mm

GRIS-D98-20 W

superficies lisas y moldeadas. Sus caracteristicas optimizadas dan paso
a formas incluso muy delicadas, excluyendo la contraccion o distorsion
de la pieza fresada. La cera es estable en volumen, permitiendo O Beige . Gris
acabados de margenes absolutamente exactos y ajustes perfectos.

DATOS TECNICOS COMPOSICION

T2 de fusion 108°C Componente principal:

T de trabajo 106 - 115 - Parafina

Penetracion a 25°C 0,1 mm Impurezas, estabilizadores:
Viscosidad 500 - 1000 MPa - Ninguno

Densidad 0,95 g/ml

4SCAN SPRAY DE ESCANEADQ

500 ml.

Spray anti reflectante para el escaneo en laboratorio dental, de grano
muy fino y de alta precision, compatible con todos los sistemas de
escaneado actuales. Puede aplicarse sobre los materiales utilizados

en el laboratorio dental. Forma una capa muy fina y homogenea y de
secado muy rapido. Se elimina muy facilmente con agua o un bafio con
detergente. Aplicar sobre superficies limpias y secas, libres de aceites,
grasas u otros contaminantes. Dejar que el producto actue un minimo
de 10 minutos.
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IAESIGN

DIGITAL PRECISION SOLUTIONS

Para mas informacion contacta con nuestro equipo:
Informacion técnica: info@4designdigital.com
Equipo comercial: sales@4designdigital.com



